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Снижение толщины горячекатаных полос, производимых на 

непрерывных широкополосных станах, при одновременном ужесточении 

требований к их качеству – характерная тенденция современного 

листопрокатного производства. 

В связи с этим диссертационная работа Поспелова И.Д. с целью 

разработки научных основ и технологических мероприятий для уменьшения 

продольной разнотолщинности при изготовлении листопрокатной продукции 

является, безусловно, актуальной. 

Согласно автореферату, в диссертации Поспелова И.Д. получены 

следующие научные результаты: 

• выполнен анализ базовой методики расчета энергосиловых и 

технологических параметров, основанной на упругопластической модели 

очага деформации горячей прокатки тонких полос. Показаны недостатки 

модели; 

• выполнено совершенствование методик расчета путем введения 

дополнительных технологических и конструктивных параметров, 

обеспечивающих повышение качества моделирования; 

• разработан и реализован алгоритм оптимизации технологических 

режимов деформации горячей прокатки тонких полос, обеспечивающий 

минимум продольной разнотолщинности; 

• на основе анализа результатов моделирования технологического 

процесса получены предпочтительные режимы широкополосной 

горячей прокатки тонких полос, которые успешно опробованы на 

ШПСГП 2000 ЧерМК ОАО «Северсталь». 

Важная особенность работы – еѐ практическая ценность, 

нацеленность на решение конкретных научно-технических задач.  

По работе имеется следующие замечания:  

 на наш взгляд, следовало бы показать возможности использования 

полученного подхода и результатов на других аналогичных станах 

горячей листовой прокатки; 

 



 


